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@) VITRIFICATION DE DECHETS LIQUIDES RADIOACT1FS ENSEMBLE DE DEVERSEMENT REFROIDISSABLE 
ET DISPOSITIF DE FUSION A INDUCTION REFROIDISSABLE POUR CETTE INSTALLATION. 




La presente invention a pour objet un ensemble de vi- 

dange refroidissable comprenant une tubulure d'evacuation 
(2) pourvue d'une chemise de refroidissement (3). Ladite 
chemise de refroidissement (3) a une section en forme de U 
et est pourvue d'un couvercle destine a fermer la chemise 
de refroidissement (3) et la tubulure d'evacuation (2) et 
ayant une bosse (5) sous forme d'un cone tronque toume 
vers la tubulure d'evacuation (2). Ledit cone tronque est 
pourvu d'une ouverture cylindrique qui s'etend de part en 
part du cone et dont I'axe longitudinal coincide avec I'axe 
longitudinal de la tubulure d'evacuation (2). Ledit couvercle 
est muni d'une plurality d'ouvertures destinees a deverser 
un agent frigorifique de la chemise de refroidissement (3) 
supportant un collecteur realise avec une plurality d'ouver- 
tures destinees a amener I'agent frigorifique dans la chemi- 
se du cote oppose au couvercle. 
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VITRIFICATION DE DECHETS LIOUIDES RADIO ACTIFS. ENSEMBLE 
10 DE DEVERSEMENT REFROIDISSABLE ET DISPOSITIF DE FUSION A 
INDUCTION REFROIDISSABLE POUR CETTE INSTALLATION 



15 La presente invention est relative a un equipement pour le traitement de 

dechets radio-actifs et, plus particulierement, a une installation pour la vitrification 
de dechets liquides homogenes/heterogenes radio-actifs, y compris ceux contenant 
des resines echangeuses d'ions, ainsi qu'a un ensemble de deversement refroidissable 
et a un dispositif de fusion a induction refroidissable pour cette installation. 

20 L'invention peut etre utilisee avantageusement pour la solidification de dechets 

liquides radio-actifs par conversion en Tetat solide stable vitreux, etat dans lequel les 
dechets sont aptes au stockage prolonge dans des depots specialises. 

On connait dans l'etat de la technique un dispositif pour Tamenee de fractions 
differentes de materiaux (voir, par exemple, le brevet des USA-3 964 892 ; 1976), 

25 lequel dispositif comporte une carcasse metallique ayant un fond plat, un reflecteur 
refractaire dispose sur les surfaces internes de la carcasse metallique et du fond plat, 
un conduit tubulaire d'evacuation du metal fondu dispose dans le fond plat et un 
orifice d'entree retreci obturable a l'aide d'une tige qui controle Tecoulement du verre 
fondu, des electrodes disposees sous un angle de 120 degres, un dispositif de refroi- 

30 dissement a serpentin, dispose sur le cote exterieur de la partie superieure de la 
carcasse metallique, un dispositif de chargement et un mecanisme destine a actionner 
la tige pour la faire tourner et se deplacer. 

Du fait de la corrosion chimique accrue des electrodes et du reflecteur refrac- 
taire dans le dispositif selon l'etat connu de la technique, il existe un danger 

35 considerable pour le personnel- La duree de vie de ce dispositif n'est pas longue a 
cause de 1'epuisement par combustion des electrodes et a cause de la courte duree de 
fonctionnement du reflecteur refractaire. En outre, au moment du deversement, il 
existe le danger d'apparition daccidents dus au danger de surchauffe du conduit 
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d'evacuation tubulaire, du a la corrosion chimique accrue, du fait que Tobturation de 
son orifice d'entree retreci n'est plus garantie du fait de la corrosion chimique accrue 
de la tige et du conduit d'evacuation et, enfin, du fait du danger de formation d'un 
bouchon de verre, difficile a eliminer dans Ie conduit d'evacuation. 
5 On connait egalement selon l'etat connu de la technique un dispositif de fusion 

a effet de Joule pour le traitement de dechets radio-actifs (voir, par exemple, le 
brevet europeen 0 137 579 ; 1985), comprenant un bati en acier coule dont le dessus 
est ferine par un couvercle en acier. La surface interne de l'ensemble forme par le 
bati et le couvercle est revetue d'un materiau refractaire. Dans la partie de fond de 

10 cette couche refractaire, se trouve un batardeau autour duquel une electrode de forme 
cylindrique est agencee. Une cloison de forme cylindrique, munie d'une ouverture, 
est disposee a l'interieur de Telectrode, tandis qu'un rechauffeur de demarrage est 
agence sur le cote exterieur de la meme electrode. Au centre de la partie de fond, il y 
a un tube de decharge pour la vidange de la masse de verre fondu. Ce tube constitue 

15 en meme temps une seconde electrode. Dans sa partie superieure, ce tube est 
recouvert d'un cone tronque pourvu d'une ouverture. Un tube de gros diametre est 
agenc6 dans le couvercle d'acier pour permettre l'6chappement de gaz de decharge, 
un tube de chargement pour le chargement de dechets radio-actifs et d'agents de 
vitrification, ainsi qu'un plongeur mobile a embout conique destine a fermer les 

20 ouvertures pratiquees dans le cone tronque. 

Du fait de la combustion de l'electrode de forme cylindrique constituant une 
partie integrate du corps du dispositif, et de la seconde electrode constituant le tube 
de sortie pour la vidange du verre en fusion, ainsi que de Tentrainement accru de 
radio-nucleides, il existe un danger accru pour le fonctionnement du dispositif de 

25 fusion selon l'etat connu de la technique. 

Etant donne que le batardeau a une duree de vie assez courte par sa nature 
meme, la duree de vie du dispositif de fusion est courte, elle aussi. Vu le fait qu'il est 
necessaire d'employer plus de temps pour creer un bain fondu de demarrage au 
moyen du rechauffeur de demarrage, le dispositif de fusion a un faible rendement- 

30 Le dispositif selon Fetat connu de la technique trouve un domaine limite 

d'utilisation a cause de son incapacite de transformer des d&hets d6shydrates radio- 
actifs contenant des resines echangeuses d'ions capables de boucher lors de la fusion 
le tube de chargement non refroidissable, ainsi qu'a cause de son incapacite de 
transformer des dechets humides radio-actifs contenant des resines echangeuses 

35 d'ions susceptibles de provoquer un court-circuit des electrodes par l'intermediaire 
des dechets humides radio-actifs se trouvant sur la surface du bain de verre en 
fusion. 
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Dans le dispositif de fusion selon l'etat connu de la technique, il existe aussi le 
danger d'apparition de risques d'accidents lors de la vidange du dispositif a cause du 
bouchage de son tube d'evacuation pour deverser le bain fondu, de Timpossibilite de 
le nettoyer par le plongeur, du danger de surchauffe, de corrosion chimique accrue, 
5 ainsi que de sa combustion. 

On connait egalement dans Fart anterieur un precede et un dispositif pour la 
vitrification de materiaux radio-actifs (voir, par exemple, le brevet de Grande- 
Bretagne 1 239 718 ; 1971). Le dispositif cite pour la vitrification de materiaux 
radio-actifs est constitue par un creuset pourvu d'un systeme de refroidissement et 

10 d'une bobine a induction reliee a un generateur a haute frequence. Le creuset est 
couvert par un couvercle metallique perce d'ouvertures, auxquelles sont relies un 
four a calcination et une tremie remplie d'agents de vitrification. La tremie est munie 
d'un alimenteur vibrant. Le fond du creuset comporte un ensemble d'evacuation 
realise sous forme d'une tubulure de vidange pourvue d'une chemise de 

15 refroidissement a eau et d'une bobine a induction reliee a un generateur a haute 
frequence. Le dispositif selon l'etat connu de la technique presente un danger accru 
lors de son fonctionnement a cause du nombre des facteurs defavorables, a savoir : la 
corrosion chimique accrue du corps de son creuset, le danger de sa destruction 
mecanique en presence de grandes contraintes thermiques dues a une grande 

20 difference de temperatures a ses surfaces interne et externe, le taux eleve de 
volatilisation de radio-nucleiques a cause de rutilisation du four a calcination pour le 
grillage de materiaux radio-actifs. 

Hormis cela, le dispositif de fusion selon l'etat connu de la technique a un 
rendement reduit du fait de Tabsence dans son sein d'un ensemble destine au melange 

25 prealable de materiaux radio-actifs grilles avec des agents de vitrification, aussi bien 
qu'a cause de Timmobilite de la bobine a induction disposee dans le creuset 

Le domaine d'utilisation du dispositif selon l'etat connu de la technique est 
ainsi limite a cause de son incapacity de transformer les resines echangeuses d'ions 
qui, lors de leur fusion dans le four a calcination, vont boucher le tube d'entree pour 

30 le chargement de materiaux radio-actifs grilles. 

De meme, des risques d'accident peuvent surgir lors de la vidange du 
dispositif, parce que ce dernier ne comporte pas de vanne d'evacuation, ce qui peut 
constituer la cause d'une vidange non autorisee du bain de verre en fusion du creuset. 
Cest robjectif de la presente invention de mettre au point une installation pour 

35 vitrification de dechets radio-actifs liquides homogenes et heterogenes qui peuvent 
contenir des resines echangeuses d'ions, aussi bien que la perlite radio-active, du 
charbon actif et du sable, laquelle installation pourrait utiliser un dispositif de fusion 
a induction refroidissable par eau avec un ensemble de vidange refroidissable et un 
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inducteur mobile, un appareil d'evaporation pour deshydratation de dechets Iiquides 
radio-actifs, un appareil de turbalisation et un systeme autonome d'epuration de gaz. 
La mise au point d'une telle installation permettrait d'effectuer la transformation de 
dechets radioactifs de maniere a causer la pollution minimale du milieu environnant, 
5 a eliminer l'echappement de substances radio-actives gazeuses et pulverulentes dans 
l'atmosphere, a assurer le fonctionnement le plus sur de Installation, a ameliorer sa 
fiabilite et son rendement et, enfin, a etendre le domaine de l'utilisation de 
1'installation en la rendant capable de transformer des dechets ay ant des compositions 
les plus variees. 

10 Un autre objectif de la presente invention est de mettre au point tin ensemble 

de vidage (d'evacuation) refroidissable pour un dispositif de fusion a induction 
refroidissable, dont la structure permettrait de rendre impossible une vidange non 
autorisee du bain de verre en fusion depuis le dispositif de fusion a induction, 
d'assurer une fermeture fiable de Tensemble de vidange apres avoir deverse le bain 

15 de verre en fusion, d'eviter des cas de surchauffe du corps de 1'ensemble de vidange 
et, enfin, d'assurer un refroidissement constant fiable de tous les Elements structuraux 
de l'ensemble de vidange, ce qui, a son tour, permettrait de rendre impossible 
1'apparition des situations d'urgence lors des operations de vidange et de prolonger la 
duree de vie, 

20 Et enfin, un troisieme objectif de la presente invention est de mettre au point 

un tel dispositif de fusion k induction refroidissable, dans lequel l'utilisation d'un 
ensemble de vidange refroidissable et d'un inducteur mobile permettrait de rendre 
possible la transformation de dechets radioactifs humides et d'augmenter le rende- 
ment du dispositif. 

25 Le probleme ainsi formule est resolu grace au fait que dans l'ensemble de 

vidange (d'evacuation) refroidissable comprenant une tubulure d'evacuation pourvue 
d'une chemise de refroidissement, selon la present invention la chemise de 
refroidissement a une section en U et est pourvue d'un couvercle destine k fermer la 
chemise et la tubulure d f evacuation et ayant une bosse (un mamelon) sous forme d'un 

30 cone tronque tourne vers la tubulure d'evacuation, le cone tronque tetant pourvu 
d'une ouverture cylindrique de part en part, dont Taxe longitudinal coincide avec 
1'axe longitudinal de la tubulure d'evacuation, 

iedit couvercle est muni d'une pluralite d'ouvertures destinees a laisser 
s'ecouler un agent frigorifique de ladite chemise de refroidissement, dans laquelle est 

35 dispose un collecteur muni d'une pluralite d'ouvertures destinees a amener le meme 
agent frigorifique d'un cote oppose audit couvercle, 

ledit ensemble de vidange comporte une vanne d'evacuation ou de versement 
comprenant un tube dont une extremity, celle tournee vers ladite bosse porte un 
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embout conique, tandis que son autre extremite porte un couveTcle pourvu d'une 
ouverture; dans le voisinage immediat de cette ouverture, il est dispose une tubulure 
pour evacuation d'un agent frigorifique, tandis qu'une tubulure d'amenee de l'agent 
frigorifique est agencee coaxialement au tube de la vanne d'evacuation dans 
5 1'ouverture percee dans le couvercle, une des extremites de ladite tubulure d'amenee 
etant disposee au voisinage immediat de Tembout conique, tandis que son autre 
extremite depasse au-dela du couvercle. 

II est utile que l'embout conique soit fabrique tout d'une seule piece et qu'il 
comprenne un premier cone tronqu6 dont la base majeure est rigidement reliee au 
10 tube de la vanne d'evacuation, un deuxieme cone tronque dont la base majeure est 
rigidement reliee a la base mineure du premier cone tronque, et un troisieme cone 
rigidement relie par sa base a la base mineure du deuxieme cone tronque. 

II est utile que le premier et le second cones tronques soient realises creux. 
II est avantageux que l'axe longitudinal de la tubulure d'evacuation soit declale 
15 vers la partie arrondie de la chemise de refroidissement en forme de U. 

Le probleme ainsi formule est resolu aussi grace au fait que dans le dispositif 
de fusion a induction refroidissable comprenant un corps pourvu de moyens de 
refroidissement, un inducteur et un ensemble de vidange ayant des moyens de 
refroidissement, un inducteur et un ensemble de vidange ayant des moyens de 
20 refroidissement et ferme par un couvercle metallique muni d'ouvertures d'amenee et 
d'evacuation de reactifs, selon la presente invention: 

le corps est constitue par une pluralite de tubes metalliques, agences avec un 
jeu entre eux et unis ensemble par un collecteur pour i'amenee et l'evacuatioii 
d'tui agent frigorifique ; le couvercle est realise creux et est pourvu de tubu- 
25 lures d'amenee et d'evacuation d'un agent frigorifique ; il y a dans le couvercle 

une tubulure pour chargement d'un melange de dechets liquides radio-actifs 
avec des agents de vitrification, une tubulure d'echappement des gaz de 
decharge, une tubulure de recyclage du filtrat, une trappe d'entretien technique, 
au moins une tubulure pour Tamenagement de capteurs des parametres tech- 
30 nologiques, et une douille dont Taxe geometrique est parallele a l'axe du corps 

et dont la longueur est quelque peu plus grande que 1'epaisseur du couvercle ; 
dans la douille est amenagee une vanne d'evacuation pourvue d'un dispositif 
d'entrainement pour permettre son deplacement en sens vertical ; 
l'inducteur est pourvu de moyens permettant son deplacement le long de l'axe 
35 longitudinal du dispositif de fusion de maniere a envelopper concentriquement 

les parois laterales du corps constitue par des tubes, les jeux entre lesquels 
assurent la transparence (permeabilite) du corps pour le champ electromagne- 
tique engendre par l'inducteur et permettent de creer l'intensite maximale du 
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champ electromagnetique dans la proximite immediate de la surface depla^able 
du bain en fusion, ce dernier etant forme par l'amenee et la fusion d'un 
melange de dechets liquides radio-actifs avec des agents de vitrification ; 
1'ensemble de vidange refroidissable est dispose dans une ouverture pratiquee 
dans le fond du corps dans la proximite immediate de sa paroi, de sorte que la 
hauteur de 1'ensemble de vidange determine le niveau minimal du bain en 
fusion, une partie de la paroi laterale de 1'ensemble de vidange refroidissable 
constituant en meme temps une partie de la paroi laterale du corps, tandis que 
1'autre partie fait face au bain en fusion. 

II est utile que la tubulure pour les gaz d'echappement contienne une chemise 
de refroidissement. 

II est egalement utile que la trappe d'entretien technologique soit pourvue d'un 
couvercle refroidissable. 

II est rationnel qu'en tant que capteurs des parametres technologiques, on 
utilise des capteurs choisis dans le groupe constitue par au moins deux elements 
thermometriques indiquant la temperature de la surface du bain en fusion, un capteur 
de la pression des gaz au-dessus de la surface du bain en fusion, un £l£ment thermo- 
metrique de la temperature des gaz au-dessus de la surface du bain en fusion et un 
dispositif de video-contrdle. 

Le probleme formule ci-dessus est egalement resolu grace au fait que 
l'installation pour vitrification de dechets heterogenes liquides radic^actifs compre- 
nant une tremie remplie d'additifs de vitrification et pourvue d'un doseur d'additifs de 
vitrification, un dispositif de fusion a induction refroidissable ayant des tubulur-es 
d'entree pour l'amenee des reactifs et des tubulures de sortie pour la vidange du bain 
ainsi forme de dechets radio-actifs vitrifies et pour l'evacuation des gaz 
d'echappement, comprend en outre, selon la presente invention 

un melangeur pourvu de moyens de melange de composants et ayant deux 

entrees et une sortie ; 

un doseur de dechets heterogenes liquides radio-actifs, dont la sortie est reliee 
a i'entree du melangeur ; 

un recipient de stockage pourvu de moyens d'homogeneisation de composants 
et ayant son entree reliee a la sortie du melangeur ; 

un appareil generateur de turbulence destine a creer une couche turbulisee, 
dans laquelle se produit la transformation du melange de dechets liquides 
radio-actifs, I'entree de cet appareil etant reliee a la sortie dudit recipient de 
stockage, tandis que sa sorite est pourvue d'un doseur ; 
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le dispositif de fusion a induction refroidissable est pourvu d'un inducteur 
mobile et est relie par son entree a la sortie du doseur de Tappareil generateur 
de turbulence ; 

des moyens de filtration des gaz d'echappement, lesdits moyens comportant, 
5 disposes en serie, des filtres de prefiltrage (prefiltres) et ceux de filtrage fin, 

l'entree desdits moyens etant reliee a la sortie du dispositif de fusion ; 
un condenseur pour la condensation des vapeurs de liquide quittant le dispositif 
de fusion, l'entree dudit condenseur etant reliee a la sortie desdits moyens de 
filtrage des gaz d'echappement ; 
10 - des moyens de captage de composants gazeux toxiques, lesquels moyens 
comportent un absorbeur, un rechauffeur, un reacteur catalytique et un conden- 
seur, l'entree desdits moyens de captage etant reliee a la sortie du condenseur, 
tandis que leur sortie est reliee a ratmosphere. 

Le probleme technique formule ci-dessus est egalement resolu grace au fait 

15 que Tinstallation pour vitrification de dechets liquides radio-actifs comprenant un 
concentrateur de dechets liquides radio-actifs, une tremie remplie d'additifs de vitri- 
fication et pourvue d'un doseur d'additifs de vitrification, un dispositif de fusion a 
induction refroidissable, ayant des entrees pour Tamenee de reactifs et des sorties 
pour l'evacuation du bain fondu ainsi forme de dechets radio-actifs vitrifies et la 

20 decharge de gaz d'echappement, comprend en outre, selon la presente invention : 

un recipient adapte a recevoir une portion dosee de dechets liquides radio- 
actifs et a recueillir des dechets concentres homogeneises liquides radio-actifs, 
ledit recipient etant relie a un collecteur de dechets liquides radio-actifs ; 
en tant que ledit concentrateur, Tinstallation emploie un appareil d'evaporation 

25 qui a une entree munie d'une vanne, reliee a la sortie dudit recipient adapte a 

recevoir des dechets radio-actifs, et qui a une premiere sortie reliee a tine 
deuxieme entree dudit recipient adapte a recevoir des dechets radio-actifs ; 
un separateur pour la separation des gouttes de liquide du melange de vapeurs 
et de gaz, ledit separateur ayant une entree reliee a une deuxieme sortie dudit 

30 appareil d'evaporation ; 

un premier condenseur destine a condenser la vapeur, relie a la sortie du sepa- 
rateur et ayant une sortie pour l'evacuation du condensat ; 
un melangeur pourvu de moyens de melange de composants et ayant deux 
entrees et une sortie ; 

35 un doseur de dechets heterogenes liquides radio-actifs, dont la sortie est reliee 

a l'entree du melangeur ; 

un recipient de stockage pourvu de moyens d'homogeneisation de composants, 
l'entree dudit recipient etant reliee & la sortie dudit melangeur ; 
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un appareil generateur de turbulence destine a creer une couche turbulisee pour 
. traiter le melange de dechets liquides radio-actifs, l'entree dudit appareil 
generateur de turbulence etant reliee a la sortie du recipient de stockage, tandis 
que sa sortie est munie d f un doseur ; 
5 - ledit dispositif de fusion a induction refroidissable est muni d'un inducteur 
mobile et est relie par son entree a la sortie du doseur dudit appareil generateur 
de turbulence ; 

des moyens de filtrage de gaz d'echappement, comprenant, agences en serie, 
des filtres de prefiltrage et des filtres de filtrage fin, l'entree desdits moyens de 
10 filtrage etant reliee a la sortie du dispositif de fusion a induction 

refroidissable ; 

un deuxieme condenseur destine a condenser les vapeurs de liquide quittant le 
dispositif de fusion et ayant une entree reliee a la sortie desdits moyens de fil- 
trage de gaz d'echappement ; 
15 - des moyens de captage de composants gazeux toxiques, comportant un absor- 
beur, un rechauffeur, un r^acteur catalytique et un condenseur, l'entree desdits 
moyens de captage etant reliee a la sortie dudit second condenseur, alors que 
leurs sortie est reliee a l'atmosphere ; 

un melangeur pourvu de moyens de melange de composants et ayant une 
20 entree munie d'une vanne et reliee a la sortie dudit recipient pour la reception 

de dechets concentres homogeneis6s liquides radio-actifs, ledit melangeur 

comprenant en outre une deuxieme entree, une troisieme entree et une sortie ; 

un doseur d'additifs de vitrification, dont la sortie est reliee a ladite seconds 

entree dudit melangeur ; 
25 un doseur de dechets heterogenes liquides radio-actifs, reli6 par sa sortie a 

ladite troisieme entree dudit melangeur ; 

un recipient de stockage qui est pourvu de moyens d'homogeneisation de 
composants et a une entree reliee k ladite sortie dudit melangeur et une sortie ; 
un appareil generateur de turbulence destine a traiter le melange de dechets 

30 liquides radio-actifs dans une couche (lit) turbulisee et ayant une entree reliee a 

ladite sortie dudit recipient de stockage, et une sortie munie d'un doseur ; 
un dispositif de fusion a induction pourvu d'un inducteur mobile et ayant une 
premiere entree reliee a la sortie dudit doseur de Tappareil generateur de 
turbulence, une deuxieme entree, une premiere sortie pour la vidange du bain 

35 fondu ainsi forme de dechets radio-actifs vitrifies, et une deuxieme sortie pour 

l'evacuation de gaz d'echappement ; 
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des moyens de filtrage de gaz d'echappement comprenant, agences en s&ie, 
des filtres de prefiltrage et ceux de filtrage fin, une entree reliee a ladite 
deuxieme sortie dudit dispositif de fusion, et une sortie ; 

un deuxieme condenseur destine a condenser les vapeurs de liquide quittant 
5 ledit dispositif de fusion, et ayant une entree reliee a la sortie desdits moyens 

de filtrage de gaz d'echappement, et une sortie ; 

des moyens de captage de composants gazeux toxiques, comprenant un absor- 
beur, un rechauffeur, un reacteur catalytique et un condensateur ainsi qu'une 
entree reliee a la sortie dudit second condensateur, et une sortie reliee a 

1 0 l'atmosphere. 

II est utile que le filtre de prefiltrage soit relie au dispositif de fusion a induc- 
tion refroidissable par 1'eaiL 

Par la suite, la presente invention sera illustree par la description des variantes 
preferees de sa mise en oeuvre, avec reference aux dessins annexes dans lesquels : 

15 la figure 1 montre un ensemble de vidange refroidissable par l'eau (vue en 

coupe longitudinale), selon l'invention ; 

la figure 2 represente une coupe suivant la ligne II-II de la figure 2, selon 
l'invention ; 

la figure 3 represente la vue generate d'une tubulure d'evacuation, selon 
20 l'invention ; 

la figure 4 represente un embout conique (vue en coupe longitudinale), selon 
l'invention ; 

la figure 5 represente la vue generate d'un dispositif de fusion a induction 
refroidissable, selon l'invention ; et 
25 - la figure 6 represente la vue schematique d'une installation pour vitrification de 
dechets liquides radio-actifs, selon l'invention. 

Avec reference a la figure 1, un ensemble de vidange refroidissable 1 
comprend une tubulure d'evacuation 2, une chemise de refroidissement 3 ayant une 
section en U (figure 2) et montee sur la tubulure d'evacuation 2 (figure 1). Un 

30 couvercle 4 ferme la chemise de refroidissement 3 et la tubulure d'evacuation 2. Le 
couvercle 4 est pourvu d'une bosse (un mamelon) 5 realisee sous la forme d'un cone 
tronque du cote dirige vers la tubulure d'evacuation 2. La bosse 5 est pourvue, de 
part en part, d'un couvercle cylindrique 5, dont l'axe longitudinal "a-a" coincide avec 
celui de la tubulure d'evacuation 2. 

35 Le couvercle 4 (figure 3) est perce d'ouvertures 7, destinees a deverser un 

agent frigorifique de la chemise de refroidissement 3. Un collecteur 8, destine a 
amener l'agent frigorifique a la chemise de refroidissement 3, est monte sur cette 
derniere du cote oppose au couvercle 4, c'est-a-dire dans la partie inferieure de 
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l'ensemble de vidange 1 . Le collecteur 8 est perce d'ouvertures 9 adaptees a amener 
l'agent frigorifique dans la chemise de refroidissement 3. Une vanne de deversement 
10 (figure 1) comprend un tube 11, dont l'extremite dirigee vers la bosse 5 porte un 
embout conique 12, tandis que son autre extremite porte un couvercle 13 perce d'une 
5 ouverture 14. Une tubulure 15 pour le deversement de l'agent frigorifique est dispo- 
see dans une proximite immediate du couvercle 13. Une tubulure 16 d'amenee de 
l'agent frigorifique est agencee coaxialement au tube 11 de la vanne de deversement 
10 dans rouverture 14. Une extremity de la tubulure d'amenee 16 est disposee dans 
une proximite immediate de l'embout conique 12, tandis que son autre extremite 

10 depasse au-dela du couvercle 13. L'embout conique 12 (figure 4) et realise tout d'une 
seule piece et est constitue par un premier cone tronque 17 rigidement relie par sa 
base majeure au tube 11 de la vanne de deversement, un second cone tronque 1 8, 
dont la base majeure constitue la base mineure du premier cone tronque 17, et un 
troisieme cone 1 19, dont la base constitue la base mineure du second cone tronque 

15 18. 

Le premier cone tronque 17 et le second cone tronque 18 sont realises creux. 
L'axe longitudinal "a-a" de la tubulure d'evacuation 2 est decale vers la partie arron- 
die de la chemise de refroidissement 3 en forme de U (figure 2). 

Un dispositif 20 de fusion a induction refroidissable (figure 5) comprend un 

20 corps 21, dont les parois laterales 22 et le fond 23 sont realises d'une pluralite de 
tubes metal liques agences avec un jeu 24 entre eux et unis ensemble par un collec- 
teur 25 destine a amener et a deverser l'agent frigorifique. Le dispositif de fusion 20 
comprend un couvercle creux refroidissable 26 pourvu de tubulures 27, 28 destinees, 
respectivement, a amener et a deverser l'agent frigorifique. Le couvercle 26 porte 

25 une tubulure 29 pour le chargement d'un melange de dechets liquides radio-actifs 
avec des agents de vitrification, une tubulure 30 pour 1'ejection de gaz 
d'echappement, une tubulure 31 pour le recyclage du filtrat, et une trappe 32 
d'entretien technologique. Le couvercle 26 porte aussi une douille 33, dont l'axe 
geom&rique est parallel e a l'axe du corps 21 et dont la longueur est un peu plus 

30 grande que 1'epaisseur du couvercle 26. La vanne de deversement 10 est disposee 
dans la douille 33 et est pourvue d'un dispositif d'entrainement (non represente sur la 
figure 5) destine a assurer son mouvement en sens vertical. 

Le couvercle 26 porte aussi deux tubulures 34 destinees a loger des capteurs 
des parametres technologiques du processus (non representes sur la figure 5). En tant 

35 que capteurs des parametres technologiques, l'invention utilise au moins deux 
capteurs de la temperature de la surface du bain en fusion, un capteur de la pression 
de gaz au-dessus de la surface du bain fondu, un capteur de la temperature de gaz au- 
dessus de la surface du bain fondu et un dispositif de controle visuel (de controle 
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video). Un inducteur 35 est dispose de maniere a pouvoir se deplacer le long de 1'axe 
longitudinal du dispositif de fusion 20 et a envelopper concentriquement les parois 
laterales 22 du corps 21 constitue par une pluralite de tubes espaces par des jeux 24 
qui assurent la permeabilite du corps 21 pour le champ electromagnetique genere par 
5 1'inducteur 35. Ce dernier est destine a creer i'intensite maximale du champ electro- 
magnetique dans la proximite immediate de la surface depla9able 36 du bain fondu 
37 forme par la fusion d'un melange charge de dechets liquides radio-actifs avec des 
agents de vitrification. La presente invention prevoit des moyens adaptes a assurer le 
deplacement de Tinducteur 35 le long de l'axe longitudinal du dispositif de fusion 

1 0 (ces moyens ne sont pas representes sur la figure 5). 

Le fond 23 du corps est perce d'une ouverture se trouvant dans la proximite 
immediate de la paroi 21 et destinee a loger 1 'ensemble de vidange refroidissable 1. 
La hauteur de la chemise de refroidissement 3 determine le niveau minimal du bain 
fondu 37. Une portion de la paroi laterale de la chemise de refroidissement 3 consti- 

15 tue en meme temps une portion de la paroi laterale 22 du corps 21, tandis que l'autre 
portion de la chemise de refroidissement 3 est tournee vers le bain fondu 37. 

La tubulure 30 d'evacuation de gaz d'echappement est pourvue dune chemise 
de refroidissement, tandis que la trappe 32 d'entretien technologique est pourvue d'un 
couvercle 38 refroidissable. 

20 L'installation pour vitrification de dechets liquides radio-actifs comprend un 

recipient 39 (figure 6) destine a recevoir une portion dosee de dechets liquides radio- 
actifs et pour recueillir des dechets concentres homogeneises liquides radio-actifs, 
I'entree 40 du recipient 39 etant reliee a la sortie 41 d'un collecteur 42 des dechets 
liquides radio-actifs. 

25 Un appareil ^evaporation 43 est pourvu d'une vanne 44 et est relie a la sortie 

45 du recipient 39, alors que la sortie 46 de I'appareil d'evaporation 43 est reliee a la 
seconde entree 47 du recipient 39. Un separateur 48 est prevu pour separer des 
gouttelettes de liquide a partir d'un melange de vapeurs et gaz, I'entree 49 du separa- 
teur 48 etant reliee a la seconde sortie 50 de I'appareil d'evaporation 43. 

30 Un condenseur 51 pour la condensation de vapeurs est relie par son entree 52 a 

la sortie 53 du separateur 48 et a une sortie 54 pour la vidange du condensat. 

L'installation comprend un melangeur 55 pourvu de moyens 56 destines a 
melanger les composants et ayant une entree munie d'une vanne 57 reliee a la sortie 
45 du recipient 39. 

35 Un doseur 58 d'additifs vitrifiants est relie par sa sortie 59 a la seconde entree 

60 du melangeur 55. Un doseur 61 de dechets heterogenes liquides radio-actifs est 
reliee par sa sortie 62 a la troisieme entree 63 du melangeur 55. 
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L'installation comprend aussi un recipient de stockage (ou d'accumulation) 64 
pourvu de moyens 65 d'homogeneisation de composants, Tentree 66 du recipient 64 
i ctant reliee a la sortie 67 du melangeur 55. 

Un appareil generateur de turbulence 68 est destine a traiter le melange de 
5 dechets liquides radio-actifs dans un lit turbulise et est relie par son entree 69 a la 
sortie 70 du recipient de stockage 64, alors que la sortie 71 de 1'appareil generateur 
de turbulence est pourvue d'un doseur 72. 

Le dispositif de fusion a induction refroidissable 20 a inducteur mobile 
comporte une premiere entree 29 reliee a la sortie 73 du doseur 72 de Tappareil 
10 generateur de turbulence 68, une premiere sortie 74 de vidange du bain ainsi forme 
de dechets fondus vitrifies, et une deuxieme sortie 30 destinee a Tevacuation de gaz 
d'echappement. 

L'installation comprend egalement des moyens 75 de filtrage de gaz 
d'echappement, qui comprennent, agences en serie, des filtres 76 de prefiltrage et des 
15 ,-filtrages 77 de filtrage fin, l'entree 78 des moyens 75 etant reliee a la seconde sortie 
30 du dispositif 20, 

Un deuxieme condenseur 79 est destine a condenser les vapeurs de liquide 
quittant le dispositif de fusion 20 et comprend une entree 80 reliee a la sortie 8 1 des 
moyens de filtrage 75. 

20 Des moyens 82 de captage de composants gazeux toxiques component un 

absorbeur 83, un rechauffeur 84, un reacteur catalytique 85, un condenseur 86 et une 
entree 87 reliee, par Tintermediaire du recipient 88 du condenseur du systeme de 
filtrage, a la sortie du second condenseur 79. La sortie 89 des moyens 82 de captage 
est reliee a Tatmosphere. 

25 Le filtre 76 de prefiltrage est relie par sa sortie 90 a la tubulure 3 1 du dispositif 

de fusion a induction refroidissable 20. 

L'installation selon la presente invention fonctionne de la maniere suivante : 
Une portion de dechets homogeneises liquides radio-actifs contenant des 
cations des metaux alcalins et alcalino-terreux, tels que, par cxemple, le sodium, le 

30 potassium, le calcium et le magnesium, ainsi que les cations d'aluminium et dc fer, 
les anions OH", S0 4 2 -, CI', C0 3 2 ", P0 4 2 ", NO3- et les elements radio-actifs, tels 
que, par exemple, le strontium Sr, le cesium Cs, le cobalt Co, etc., est admise du 
collecteur 42 (figure 6) de dechets liquides radio-actif, depuis sa sortie 41, par 
Tentree 40 dans le recipient 39 destine a recevoir une portion dosee de dechets 

35 homogeneises liquides radio-actifs et a recueillir des dechets concentres 
homogeneises liquides radio-actifs. On ferme ensuite la vanne 58, on ouvre la vaxme 
44 et on met en marche Tappareii d'evaporation 43. L'evaporation est effectuee par 
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circulation des dechets liquides depuis l'appareil d'evaporation 43 vers le recipient 39 
et vice-versa. 

Une fois le taux de concentration requis (900-1100 g/1) atteint, la portion de 
dechets concentres homogeneises liquides radio-actifs est recueillie dans le recipient 
5 39. Un melange de vapeurs et de gaz d'echappement est dirigee par la sortie 50 de 
l'appareil d'evaporation 43 dans le separateur 48, dans lequel ce melange est epure de 
gouttelettes de liquide. Ensuite, ce melange de vapeurs et de gaz est dirige dans le 
condenseur 51, ou la condensation des vapeurs se produit. Finalement, la phase 
gazeuse est ejectee a 1'atmosphere par la sortie 54. L'activite volumetrique du 

10 cesium-137 et du plutonium-239 ne depassant pas les normes admissibles. Une fois 
une portion de dechets concentres liquides homogeneises radio-actifs recueillie dans 
le recipient 39, la vanne 44 est fermee, suivie par Touverture de la vanne 58. Des 
dechets concentres sont diriges depuis le recipient 39, par la sortie 45 et la vanne 58, 
dans le melangeur 55, apres quoi la vanne 58 est fermee, la vanne 44 - ouverte et on 

15 admet dans le recipient 39 une fraiche portion de dechets homogenes liquides radio- 
actifs pour effectuer un cycle ulterieur de concentration et de collection de dechets 
radio-actifs. 

Simultanement, avec des dechets concentres homogeneises liquides radio- 
actifs, on admet depuis le doseur 58 dans le melangeur 55 par I'entree 60 une portion 

20 d'additifs vitrifiants (fondants) contenant des oxydes de silicium, de bore, 
d'aluminium et de calcium, tandis qu'en meme temps on admet par Tentree 63 une 
portion de dechets heterogenes liquides radio-actifs contenant des resines radio- 
actives echangeuses d'ions, de la perlite radio-active, du charbon radio-actif active et 
du terrain radio-actif. LTiumidite du melange est maintenue dans la plage de 0,0001 

25 a 60 % dans la quantite de 1 a 9 parties en poids par I partie en poids du melange de 
dechets concentres homogeneises liquides radio-actifs avec des agents fondants. Le 
rapport ponderal des agents et des dechets concentres liquides radio-actifs est main- 
tenu dans la plage de 30 a 50 % en poids de sels sees, dans lequel 42 a 77 de sels 
humides et de 58 a 23 % d'agents fondants. II est possible d'utiliser, en tant 

30 qu'additifs fondants, du concentre datolithique, de l'acide borique, du methaborate de 
calcium, de 1'argile bentonique et du sable de quartz. A titre d'un exemple concret, il 
est possible d'utiliser le rapport ponderal suivant des dechets concentres homogenei- 
ses liquides radio-actifs et des agents fondants : 52 u de sels concentres, 48 % 
d'agents fondants, y compris 24% de concentre datolithique, 12% de sable de 

35 quartz et 12 % d'argile bentonitique. Le melange ainsi prepare est malaxe dans le 
melangeur 55 a Taide des moyens 56 de melange et dirige par la sortie 67 dans le 
recipient de stockage 64. 
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Le cas echeant, lorsqu'il s'agit seulement de la transformation des dechets 
liquides heterogenes radio-actifs, on preceded la correction de la constitution des 
additifs de vitrification. 

On cree un bain fondu de verre de demarrage dans le dispositif de fusion 20 a 
5 induction refroidissable a inducteur mobile, apres quoi le melange radio-actif est 
charge par la sortie 70 dans Tappareil generateur de turbulence 68 pour y etre traite 
dans un lit turbulise. Au cours du traitement, la surface de la phase solide du 
melange est activee, alors que le melange lui-meme est soumis a Teffet du champ 
magn&ique, des chocs hydrodynamiques et acoustiques, d'electrisation, de hautes 
1 0 temperatures et pressions locales. 

Le melange ainsi traite est amene depuis l'appareil generateur de turbulence 68 
par le doseur 72 a 1'entree 29 du dispositif 20 de fusion a induction refroidissable a 
inducteur mobile. Lors de Toperation d'amenee, le doseur 72 effectue le reglage 
automatique de la position depla^able du court inducteur 20 en fonction de la 

15 quantite du melange charge. Le melange radio-actif est soumis au chauffage et a la 
fusion dans Tinducteur 20. En meme temps, un agent oxydant y est amene. Comme 
resultat, le melange radio-actifs est converti en une masse fondue vitreuse. La- 
dessus, on ouvre la sortie 74 pour la vidange du bain fondu et ce dernier est deverse 
dans des reservoirs de reception 91. 

20 Des gaz d'echappement sont evacues depuis le dispositif de fusion 20 par la 

sortie 30 et sont achemines vers Tentree 78 des moyens 75 de filtrage de gaz 
d'echappement Les gaz epures par la succession de filtres sont amenes par la sortie 
81 vers 1'entree 80 du condenseur 79, dans lequel la condensation des vapeurs de 
liquide est effectuee. Les gaz d'echappement et le condensat liquide ainsi forme sont 

25 achemines depuis le condenseur 79 vers le recipient 88, dans lequel la separation en 
fractions gazeuses et liquide est effectuee. Les gaz sont diriges depuis le recipient 88 
vers 1'entree 87 des moyens 82 de captage de composants gazeux toxiques et les gaz 
ainsi epures sont ejectes par la sortie 89 a Tatmosphere. A titre d'exemple, nous 
pouvons indiquer les parametres concrets suivants des gaz d'echappement epures : 

30 leur concentration en oxydes d'azote est de moins de 10 mg/cub.m, celle en acide 
chlorhydrique est de moins de 10 mg/cub.m, celle en oxydes de soufre est de moins 
de 30 mg/cub.m, leur activite volumetrique etant moins de 1000 Bcq/cub.m pour le 
cesium- 137 et moins de 0,1 Bcq/cub.m pour le plutonium-239. 

II se produit dans le reacteur catalytique 85 la reduction des gaz azotes 

35 toxiques residuels (qui sont restes apres le passage par I'absorbeur 83) a Tazote. Avec 
ceci, le rechauffeur 84 empeche la formation du condensat en assurant ainsi un 
fonctionnement fiable du reacteur catalytique 85. 
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Le filtrat est achemine par la sortie 90 du filtre de preflltrage des moyens 75 de 
filtrage vers le dispositif 20 de fusion. Le condensat est dirige depuis le recipient 88, 
en tant qu'alimentation d*appoint, vers le systeme de circulation du liquide de lavage 
de Tabsorbeur 83 des moyens 82, tandis que le liquide de lavage use ayant une acti- 
5 vite volumetrique pour le Cs-137 ne depassant pas les normes, est decharge. 

Les portions ulterieures de dechets de depart homogenes et heterogenes 
liquides radio-actifs sont soumises a la transformation ulterieure selon la procedure 
decrite ci-dessus. 

Le dispositif 20 de fusion fonctionne de la maniere sui vante : 
1 0 On admet, a 1'aide du doseur 73 dans le dispositif 20 de fusion contenant un 

bain fondu, cree au prealable, de verre fondu de demarrage, une portion d'un 
melange d'agents vitrifiants, de dechets heterogenes liquides radio-actifs et du 
concentre de dechets homogeneises liquides radio-actifs, la vanne 10 de vidange 
etant fermee. Durant le chargement, en fonction de la quantite du melange charge, le 
15 doseur 73 effectue le reglage automatique de la position optimale de Tinducteur 35 
depla9able en atteignant de cette maniere au coefficient d'efficacite maximal. 

L'amenee du melange de ces composants est effectuee jusqu'a ce que la masse 
de verre fondue ainsi formee ne remplisse la volume operatoire tout entier du dispo- 
sitif de fusion 20. Ensuite, le bain de verre fondu est maintenu aux temperatures de 
20 900 a 1300°C pour terminer les processus de fabrication du verre, apres quoi on 
ouvre l'ouverture 6 et on deverse la masse fondue dans les reservoirs de reception 91. 
Une fois l'operation de deversement terminee, on ferme rouverture 6 et on procede 
au cycle operatoire ulterieur du dispositif de fusion 20. 

Vu le fait que le couvercle 4 (voir la figure 5) de Tensemble de vidange refroi- 
25 dissable 1 est dispose au-dessus du niveau du fond du dispositif de fusion 20, il reste 
dans ce dernier apres chaque operation de vidange une certaine quantite de verre 
fondu qui est utilise par la suite a titre d'un bain fondu de demarrage pour chaque 
cycle de vitrification ulterieur. 

L'ensemble de vidange refroidissable 1 (figure 1) fonctionne de la maniere 
30 sui vante : 

Lorsque Tensemble de vidange se trouve dans son etat ferme, le tube 1 1 de sa 
vanne de deversement 1 0 est loge, de part en part, a Tinterieur de rouverture cylin- 
drique 6 de la bosse 5 de sorte que sa section de passage en est entierement fermee, 
1'embout 12 conique de la vanne 10 de deversement venant se loger a Tinterieur de la 
35 tubulure 2 de deversement au-dessous de la bosse 5. 

Une fois un cycle de vitrification de dechets liquides radio-actifs termine, la 
vanne de deversement 10 est soulevee a Taide d'un mecanisme d'entrainement (qui 
n'est pas represente sur la figure 1) jusqu'a ce que rouverture cylindrique de part en 
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part 6 de la bosse 5 ne devienne completement ouverte. L'ensemble de vidange 1 se 
trouve dans son etat ouvert durant la periode toute entiere du dechargement du bain 
de verre en fusion, apres quoi la vanne de deversement 10 est retournee dans sa 
position de depart. Grace a la configuration conique de 1'embout 12, tout bouchon de 
5 verre solidifie forme apres la terminaison de l'operation de vidange est elimine de 
1'ouverture 6 d'une maniere sure et garantie. 

La fiabilite du fonctionnement de l'ensemble 1 de vidange est assuree par son 
refroidissement, parce que, sinon, Tensemble 1 subit une forte corrosion au point de 
pouvoir etre detruit. La presence d'une chemise de refroidissement en U previent le 
10 danger d'apparition de risques d'accident, parce qu'en presence de sous-ensembles 
structuraux ou bien - ce qui est encore pis - de raccordements angulaires des zones 
de surchauffe se formeraient aux endroits de leurs emplacements, d'ou leur des- 
truction inevitable. Avec toute autre configuration de la chemise de refroidissement 
n'ayant pas de raccordements angulaires, des zones de surchauffe locales vont se 

15 former a cause de la densification des lignes de force du champ electromagnetique. 
A la suite de ce fait, on verra un entrainement accru d'aerosols et des varietes vola- 
tiles de radio-nucleides depuis les zones de surchauffe, d'ou un danger pour le 
fonctionnement sauf du dispositif. 

L'appareil d'evaporation permet d'obtenir un concentre de d6chets liquides 

20 homogeneises radio-actifs ayant une humidite residuelle de 30 a 45 %, ce qui 
previent la formation de la poussiere radio-active et diminue le taux d'entrainement 
d'aerosols et de varietes volatiles de radio-nucleides depuis le dispositif de fusion 
refroidissable. Grace a la presence de Thumidite residuelle au-dessus de la surface du 
bain de verre en fusion, il se produit une baisse de la temperature au-dessus de la 

25 surface du bain fondu et une reduction de la formation de la poussiere, d f ou une 
surete accrue du fonctionnement du dispositif. 

Le fait que Installation selon Tinvention comprend un appareil generateur de 
turbulence et utilise un inducteur mobile et un dispositif de fusion a induction 
refroidissable permet de reduire la periode de vitrification de dechets radio-actifs due 

30 a Tobtention d f un produit vitrifie caracterise par un taux eleve de dispersite, un taux 
eleve d'activation de sa surface dans Tappareil generateur de turbulence, du a la 
stabilisation de la temperature operatoire de la surface du bain fondu grace a la 
presence d'un inducteur mobile, et, enfin, grace a Tintensification de 1'auto-agitation 
du bain de verre fondu dans le dispositif de fusion a induction refroidissable. 

35 La structure et Tagencement d f un ensemble de vidange refroidissable en tant 

qu'element structural du dispositif de fusion refroidissable a inducteur mobile contri- 
buent, eux aussi, a augmenter le rendement de Tinstallation grace a la vidange 
incomplete du bain de verre fondu, dont le reste «st utilise, en tant que bain fondu de 
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demarrage, dans chaque cycle ulterieur de vitrification de dechets radio-actifs en le 
rendant ainsi plus court en comparaison avec des procedes connus selon l'etat connu 
de la technique. 

A la suite de ces innovations, le rendement de l'installation est augmente par 
5 1 ,2 a 1 ,3 fois. En outre, l'utilisation du dispositif de fusion a induction refroidissable 
permet de le proteger considerablement contre l'attaque corrosive du bain de verre 
fondu grace a J'effet protecteur de la couche de garnissage, en rendant de cette 
maniere le fonctionnement de l'installation plus sur. 

Le fait que le condenseur est place dans le circuit depuration des gaz quittant 

10 le dispositif de fusion en aval des moyens de flltrage des gaz d'echappement permet 
d'obtenir un condensat pratiquement non radio-actif. Ce condensat a une radio- 
activite specifique de moins de 100 Bcq/kg pour le cesium- 137 et on na pas besoin 
de le recirculer dans le collecteur de ddchets liquides radio-actifs pour line transfor- 
mation renouvelee, et ce fait augmente le rendement de l'installation. 

15 La possibility de dinger des dechets heterogenes liquides contenant des resines 

radio-actives echangeuses d'ions a l'etape de vitrification en passant outre l'appareil 
d'evaporation permet d'exclure tout danger de defaillance a cause de la fusion de 
resines et etend ainsi le domaine de possibilites fonctionnelies de rinstallation pour 
la transformation de dechets radio-actifs ayant des compositions les plus variees. Le 

20 fait que Tensemble de decontamination de dechets est realisee en tant qu'une unite 
autonome assure un fonctionnement sans a-coup de l'installation en general, parce 
qu'autrement Tamenee du melange de vapeurs et de gaz contenant une quantite 
elevee d'humidite depuis Tappareil d'evaporation aux moyens de filtrage de gaz 
d'echappement aboutirait a une defaillance rapide de l'appareil. 

25 Le fait que l'installation comprend un absorbeur et un reacteur catalytiques 

permet de minimiser les concentrations en composants chlores et azotes dans les gaz 
ejectes a l'atmosphere apres Toperation d'epuration de gaz jusqu'aux normes maxi- 
malement permissibles. La concentration en oxydes d'azote est de moins de 
10 mg/cub.m, celle d'acide chlorhydrique est de moins de 10 mg/cub.m et celle en 

30 oxydes de soufre est de moins de 30 mg/cub.rn. 
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REVINDICATIONS 

1. - Ensemble de vidangc refroidissablc comprenant unc lubulurc 
d'evacuation (2) pourvue d'unc chemise de rcfroidissement (3), 

caracterise en ce que : 

ladile chemise de refroidissement (3) a une section en forme de U et est 
pourvue d'un couvercle destine a fermer la chemise dc refroidissement (3) et la 
tubulure d'evacuation (2) et ay ant une bosse (5) sous forme d'un cone tronque 
tournc vers la tubulure d'evacuation (2) ; 

ledit cone tronquc est pourvu d'unc ouvcrturc cylindrique qui s'etend dc part en 
part du cone et dont I'axe longitudinal coincide avee 1'axe longitudinal de la 
tubulure d'evacuation (2) ; 

ledit couvercle est muni d'unc pluralite d'ouvertures destinees a deverser un 
agent frigorifique de la chemise de refroidissement (3) supportant un collecteur 
(8) realise avec unc pluralite d'ouvertures destinees a amener l'agent 
frigorifique dans la chemise du cole oppose au couvercle ; 
ledit ensemble de vidange comprend unc vanne de deversement comportant un 
tube, dont une extremite, celle tournee vers la bosse (5), porte un embout 
conique (12), tandis que I'autre extremite porte un couvercle perce d'une 
ouverture, dans la proximite immediate de laquellc une tubulure pour le 
deversement de Tagcnt frigorifique est disposee tandis qu'une tubulure 
d'amenee de l'agent frigorifique est disposee coaxialement au tube de la vanne 
de deversement de maniere qu'une de ses cxtremitcs se trouvc dans la 
proximite immediate dc 1'embout conique (12), tandis que son autre extremite 
depassc au-dela du couvercle. 

2. - Ensemble de vidangc scion la revendication 1, caracterise en ce que ledit 
embout conique (12) est realise tout d 1 une seulc piece et est constitue par un premier 
cone tronque (17) rigidemcnt relic par sa base majeure au lube de la vanne de 
deversement, un second cone tronquc (18) rigidemcnt relic par sa base majeure a la 
base mineure dudit premier cone tronque (17), el un troisieme cone (1,9) rigidemcnt 
relic par sa base a ia base mineure dudit deuxieme cone tronque. 

3. - Ensemble de vidange selon la revendication 2, caracterise en ce que 
ledits premier cone tronque (1 7) et deuxieme cone tronque sont realises crcux. 
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4.- Ensemble de vidange selon la revendication Ivcaracterise en ce que l'axe 
longitudinal dc ladite tubulure d'evacuation (2) est decale Vers la partie arrondie de la 
chemise de refroidissement (3) en forme de U. 

5 5.- Dispositif de fusion a induction refroidissable, comprenant un corps 

pourvu dc moyens de refroidissement, un inducteur et un ensemble de vidange selon 
Tunc quelconque des revendications 1 a 4, qui est muni de moyens de 
refroidissement et est ferme par un couvcrcle metalliquc perce d'ouvertures destinees 
a l'amenee et I'evacuation de reactifs. 
1 0 caracterise en ce que : 

ledit corps est constitue par une pluralite de tubes metalliques, disposes avec 
un jeu entrc cux et unis ensemble par un collecteur (8) pour l'amenee et 
Tevacuation d'un agent frigorifique ; ledit couvercle est realise creux et pourvu 
de tubulures pour Tamenee et d'evacuation de i'agent frigorifique ; ledit 
15 couvercle porte, agencees la-dessus, une tubulure pour chargement d'un 

melange de dechets liquides radio-actifs avec des agents de vitrification, une 
tubulure pour rejection de gaz d'echappement, une tubulure pour le reeyclage 
du filtrat, une trappe (32) d'entretien technologique, au moins une tubulure 
pour ragenccment de capteurs des parametres technologiques, et unc douille 
20 dont l'axe geometrique est parallele a celui du corps et dont la longueur est 

quelque pcu superieure a Tepaisseur dudit couvercle ; 

iaditc douille est destinee a loger une vanne de vidange pourvue d'un dispositif 
d'entrainement la deplacer verticalement ; 

ledit inducteur est pourvu de moyens adaptes a le deplacer le long de l'axe lon- 
25 gitudinal du dispositif de fusion ; ledit inducteur envcloppc concentriquement 

les parois latcrales du corps constitue d'une pluralite dc tubes espaces d'une 
telle maniere que les jeux entre eux puissent assurer la permeabilite 
(transparence) du corps pour le champ electromagnetique generc par 
I'inducteur destine a creer 1'intensite maximale du champ electromagnetique 
30 dans la proximitc immediate de la surface deplacjable du bain fondu forme a la 

suite de I'amenee el la fusion d'un melange de dechets liquides radio-actifs 
avec des agents vitrifiants ; 

ledit ensemble de vidange refroidissable est amenage dans une ouverture prati- 
quee dans le fond (23) du corps dans la proximite immediate de sa paroi, la 
35 hauteur de Tensemble de vidange determine le niveau minimal du bain fondu, 

unc portion dc la paroi laterale de I'ensemble de vidange refroidissable 
constituanl en meme temps une partie de la paroi laterale du corps, tandis que 
son autre portion est tournee vers le bain fondu. 
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6> Dispdsitif de fusion scion la rcvendication 5, caracterise en ce que laditc 
tubulure ^evacuation (2) dc gaz d'echappcment comporlc une chemise dc 
refroidissement (3). 

5 

7. - Dispositif dc fusion selon la revcndicaiion 5, caracterise cn cc que ladite 
trappe (32) d'entretien technologiquc est pourvue d'un couvercle rcfroidissable. 

8. - Dispositif dc fusion selon la revendication 5, caracterisc cn cc que, cn 
10 tant que ledits capteurs des parametres technologiqucs du processus, on utilise des 

capteurs choisis dans lc groupc constituc par au moins deux capteurs de la tempera- 
ture de la surface du bain fondu, un capleur de la pression de gaz au-dessus de la 
surface du bain fondu, un capteur de la temperature de gaz au-dessus de la surface du 
bain fondu et un dispositif de controle visuel. 

15 

9. - Installation pour vitrification dc dechcts liquides hetcrogenes radio* 
actifs, du type comprenant une tremic remplie d'agents de vitrification et pourvue 
d'un doseur d'agents de vitrification, d'un dispositif de fusion a induction 
refroidissable comportant un element de vidange refroidissable selon Tune 

20 quelconque des revendications 1 a 4, ledit dispositif de fusion a induction 
refroidissable ayant des entrees pour l'amcnee de reactifs et des sorties pour lc 
deversement du bain fondu ainsi forme dc dechcts vitrifies radio-actifs et pour 
rejection de gaz d'echappement, caracterisee cn ce qu'ellc comprend : 

un meiangeur pourvu de moyens pour le melange dc composants ct ayant deux 
25 entrees et unc sortie ; 

un doseur dc dechcts liquides hetcrogenes radio-actifs dont la sortie est reliee a 
1'cnlrcc dudii meiangeur ; 

un recipient dc stockagc pourvu dc moyens d'homogeneisation de composants, 
dont Tentree est reliee a la sortie du melangcur ; 

30 - un appareil generateur de turbulence destine au traitcmenl du melange dc 
dechcts liquides radio-actifs dans un lit lurbulise, dont l'entree est reliee a la 
sortie dudit recipient dc stockagc et dont la sortie est munie d'un doseur ; 
ledit dispositif dc fusion a induction refroidissable est muni d'un inducteur 
mobile et est relic par son entree a la sortie du doseur dudit appareil generateur 

35 de turbulence ; 

des moyens de ftltrage de gaz d'echappement, comprenant, agences cn seric, 
des filtres de prcfiltrage ct des filtres dc filtrage fin, Tentree desdits moyens dc 
filtrage etant reliee a la sortie dudit dispositif de fusion ; 
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un condenseur pour la condensation des vapeurs dc liquide quittant lcdit dispo- 
sitif dc fusion, I'entrce du condenseur etant reliee a la sortie desdits moyens de 
filtragc de gaz d'eehappement ; 

des moyens dc captage dc composants gazeux toxiqucs, comprenant un absor- 
bcur, un rechauffeur (84), un reacteur catalytiquc ct un condenseur, et ayant 
une entree reliee a la sortie du condenseur, et une sortie reliee a ratmosphcrc. 

10.- Installation pour vitrification de dechcts liquides radio-actifs, du type 
comprenant une tremie remplie d'additifs de vitrification ct pourvue d'un doseur 
d'additifs de vitrification, d'un dispositif de fusion a induction refroidissable 
comportant un element de vidangc refroidissable selon Tune quelconque des 
revendications 1 a 4, ledit dispositif de fusion refroidissable ayant des entrees pour 
l'amenee de reactifs et des sorties pour le deversement du bain fondu ainsi forme de 
dechets vitrifies radio-actifs ct pour rejection de gaz d'echappement, 
caracterisee en ce qu'elle comprend : 

un recipient destine a recevoir une portion dosee de dechets liquides radio- 
actifs et a recucillir des dechcts concentres homogeneises liquides radio-actifs, 
lcdit recipient etant relie a un collecteur (8) de dechets liquides radio-actifs ; 
un appareil d'evaporation (43) utilise en tant que moyens de concentration et 
ayant une entree pourvue d f une vannc et reliee a la sortie dudit recipient de 
reception de dechets radio-actifs, ledit appareil d'evaporation (43) comprenant 
en outre une premiere sortie reliee a une deuxieme entree dudit recipient de 
reception de dechets radio-actifs ; 

un separateur destine a separcr des gouttelettes de liquide du melange de 
vapeurs et de gaz, I'entrce dudit separateur etant reliee a une deuxieme sortie 
dudit appareil d'evaporation (43) ; 

un premier condenseur destine a condenser des vapeurs, relic a la sortie dudit 
separateur ct ayant une sortie pour le deversement du condensat ; 
un melangeur pourvu de moyens dc melange dc composants et ayant deux 
entrees et une sortie ; 

un doseur de dechets heterogenes liquides radio-actifs relic par sa sortie a 
renlrcc dudit melangeur ; 

un recipient de stockage pourvu de moyens d'homogeneisation de composants 
ct relic par son entree a la sortie dudit melangeur ; 

un appareil gencrateur de turbulence destine au traitcmcnt du melange de 
dechets liquides radio-actifs dans un lit turbulise, Tentree dudit appareil 
generateur de turbulence etant reliee a la sortie dudit recipient de stockage, 
tandis que sa sortie est munic d'un doseur ; 
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iedit dispositif de fusion a induction refroidissable est pourvu d'un inducteur 
mobile ct est relic par son entree a la sortie du doseur dudit appareil generateur 
de turbulence ; 

des moyens de filtrage de gaz d'echappement comprcnant, agences en serie, 
des filtres dc prefiltrage et des filtres de filtrage fin, et ayant une entree reliee a 
la sortie dudit dispositif dc fusion a induction refroidissable ; 
un deuxieme condenseur destine a condenser des vapcurs de liquidc quittant le 
dispositif dc fusion et ayant unc entree reliee a la sortie desdits moyens de fil- 
trage de gaz d'echappement ; et 

des moyens de captage de composants gazeux toxiques, comprcnant un ahsor- 
beur, un rechauffcur (84), un rcacteur catalytique et un condenseur, ledits 
moyens de captage etant pourvus d'une entree reliee a la sortie dudit deuxieme 
condenseur, ct d f unc sortie reliee a ratmospherc. 
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